Trave TCR IFTUTH

La trave in c.a. TCR
in virtir del rapido
montaggio,
consente notevoli
aconomie
nell’'organizzazione
generale del
cantiere.

| rigorosi controlli
dei materiali
impiegati nella
prefabbricazione,
garantiscono
elevati standard di
sicurezza.
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INTRODUZIONE LA TRAVE TCR E FORMATA
[iA:

La trava TCH rappresenta
un‘importante innovazione
nel campo della pre-
fabbricazicne, indirizzata in
particolare alle costruzioni
edili.

La sua ideaziona & stata
finalizzata al raggiungimento
di un preciso scopo:
rendere pid agevolea a
sopratutte pid wveloce
"approntamento degli
orizzontamenti delle strutture
intelaiate

Da indagini di mercato
gseguite su un waslo
campiong di utenti =i &
rilevato che in un adificio la
parte pid onerosa in @rmini
di temnpi di realizzazione e di
utilizze di personale
qualficato, si ha nell’appran-
tamento degli crizzontamenti
(trawi portanti, di irngidirnanta,
solai, acs,)

Luso del solak prafabbricato
da sicuramente un valido
contributa al raggivngimento
di tali fini, ma da salo non
offre piu una rispoasta
adequata alle esigenze attuall
par la realizzazione dall'oriz-
zonlamento completo.
Abbinando perd al solaio
preconfezionato la trave
prefabbricata TCR, &
possibile ridurre al minimo |
tempi di asacuziong delle
strutlure stesse.

Inciire consente di oimizzare
l'organizzazione del cantiers
Con un minimo impiegao di
manodopera gualilicata,
aliminando quasi dal tutto le
costose carpenterie.
Notevoli economie di
manddopera si hanno anche
nella lavoraziona & posa in
opera del ferra a corrada.

DESCRIZIONE DELLA

TRAVE TCR

MATERIALI IMPIEGATI
acciaio: FeB44k saldabile
cls: Hck richiesta dal

progetto.

- gorrenti infernon @ suparion
formati da due o pid tondi in
BCciaig;

- dua o pl anime tralicciate
reglizzate con tondi in acciaio
sagomaf a 457

- staffe chiuse realizzate con
tend in accialo;

= angar in acciaio del fipe
Fe510C, per l'appoggio dai
solai prefabbricati nelle travi
In Spassore,;

- spondine laterali & fondo,
farmanti il casserd dalla rave,
in clz rinforzato con fibre
poliacriiche che consentono
spessorn ridotl {3 cm ~) senza
microfassurazion & con un
bucn grado di finitura estetica.

La gabbia armatura della
trave, viena raalizzata con
saldatura a filo continuo in
atmostera conirallata.

CARATTERISTICHE
COSTRUTTIVE DELLA

TRAVE TCR

| correnti superiori sono
varificati nella fase di gefio a
carico di punia.

Le due anime sono saldate
ai correnti superiari ed
inferion e collegate tra loro
superiormente ed infe-
riormenie da barre che
hanno lo scopa di garantire
il copriferro prescrifto,
Le staffe chiuse, come da
regelamento assorbong
almeng il 40% degli sfarzi di
SCOITimento

Al due angolari di appoggio
del solzig, presenti in ¢asa
di trave in spessore, viene
glettrosaldata inferiorments,

una rete finissima rincata
che trattiena una bolacaa di
cemento e sabbia, appo-
sitamente addifivaia, cha
ha lo scopo di evitare
'ossidazione deal prafilaia.
Le fravi in allezza (intra-
dossate), grazie alla parti-

NODO TRAVI - PILASTRO

colare configuraziona delle
slaffe ed alle casseforme
utilizzata nal processo
produttive, ricevono | solal
prafabbricati diretltamante
sulle spondine di calce-
Struzaa,

Tali spondine laterali assieme
al fondallo, anch'asso In cls,
lormano il cassero della frave,
E' da notare che le suparfici
interne di questi elementi
sona sufficientermante scabre
per consentire una sicura
solidarzzazione con il getle |
di completamento, peraltro
gia garantita dalla gabbia
metallica incorporata nella
candllatta.

Viene fornita "armatura di

| geito che conzisle In una

manconatura [E|.-'='I|I-E||:E|. 2|
misura & lavorala, da
posizionare in cpera secondo
unao schema di mantaggio di
facile lettura.

PROGETTAZIONE DELLA

TRAVE

L'ufficle tecnico della L.F.
Latersiciliana 5.p.A. @ dotalo
di modarne stazoni di calcalo
| con software personalizzati
ad elevato grado di
automazions
Clascuna farnitura viene
corredata di uthi ghi elaborati
di cantiere & per il deposite
al Genio Civile:

' APPRONTAMENTO IN
STABILIMENTO

- Taglio e sagomatura
meccanizzata dei tondini
d'acciaio;

- assemblaggio e salkdalura
delle armature,

- getio delle sponding &
della soletta di fondo della
canaletia;




= maturazione del getto e
stoccaggio in piazzale dal
prodotto da consegnare, con
le singole travi contras-
segnate da cartelling di
riconoscimento,

- stoccaggio delle travi a
piazzale complete dei fasci
d'armalura a comedo oppaor-
tunamente catalogati.

POSA IN OPERA

Le fasi per la posa in opera
delle travi TCR sono le
saguenti:

segnate

1) disarmo dei pilasiri con
Ivellamento delle superici di
appogaio e posa delle ravi
TCR, sui rompitratia preven-
tivamente disposti (a
ciascuna estramila, per
corsantine il ivellamento della
tranve, @ gli altri a distanza non
superiore & m, 1,50;

2] inserimenta & lagatura
della monconature ai nodi
per la continuita strutturale;
3) collocazione del solaio
appoggiate sulle spandine o

cifiche dello schema di
miontaggio,

5) getto del calcestruzzo di
completamento.

sugli angeclari della trave
TCR;

4) posa degli eventuali
blocchi ribassati in adiacenza
alle travi secondo le spe-

CONFIGURAZIONI POSSIBILI




1 - 2. Edificio Calivai - Palermo
3. Edilicio New Panoramic = Palermo
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